


وتكنولوژي آنهاپيچ و مهرهبستن 



پيچ كنترل نيروي سفت كردن 

ايجادجهتبهگشتاوريكباپيچبستن
اوليهكششيك

كششينيروي
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:جهتپيچدركششينيروي
اتصالاستحكامافزايش-1
درگيرقطعاتبيناصطكاكايجاد-2
خستگيمقاومتبهبود-3
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dry (un-lubricated) mid-size 
steel bolts: K = 0.2

non-plated black finish: K = 0.3

zinc-plated: K = 0.2

cadmium-plated: K = 0.16
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lubricated: K = 0.15 ~ 0.18

where P is the lead of the thread, Db is the average mean diameter of the
bolt, Dn is the average mean diameter of the nut, mk is the coefficient of
friction, and Θis one half of the thread angle (usually 30°).
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)Torque-Wrench(متر - استفاده از تورك
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پيچكشيدن 
.دشومياستفادهElongationروشازدقيقكاربردهايدر

دادهقراركششتحتراپيچديگريمكانيزمهرياوهيدروليكجككمكبه
راآنازشودگيرياندازهطولافزايشمقداردقيقابزاربا
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رامهرهآنازبعدوشودميگيرياندازهپيچطولافزايشمقداردقيقابزارباو
.كنندميسفت



پيچكشيدن 
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پيچ، روش حرارتي كشيدن 

ودادهرارقآندرحرارتيالمانيكونمودهسوراخراپيچداخل،روشايندر
.كنندميسفترامهرهسپسووردهآوجودبهكششپيچدر،حرارتبا

حساسهايمحلدر.شودميايجادپيچدركششنيروي،شدنسردازپس
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حساسهايمحلدرشودميايجادپيچدركششنيرويشدنسردازپس
.شودمياستفادهروشايناز)بالافشارمخازنوهاتوربين(



پيچكشيدن 
.نموداستفادهجرثقيلحتيياوينچازتوانميجك،ازغيربهروشايندر
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تنظيم زاويه گردش مهره

حسببريا(دورازمعينيتعدادبهسپسوكردهسفتتختحالتتاراپيچابتدا
پيشنهادتخت،حالتازپسخودروچرخدرمثالعنوانبه.كنندميسفت)زاويه

.شودسفتديگر°60شودمي
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شودديگرشودمي

كشيدن در اثرتغيير خاصيت مغناطيسي پيچ

.آيدميوجودبهپيچمغناطيسيخاصيتدرتغييرپيچطولتغييروكشيدناثردر



به كار بردن واشر جهت له شدن
)بوشيكمثلاً(واسطهعضوهرياوواشرلهيدگيمقداربهتوجهباروشايندر

)b(.شودميگيرياندازهپيچبهاعماليگشتاورمقدار
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اتصالات قطعات كاليبره شده
جرياندمشباومهره،زير)gap(دارشيارواشريكدادنقرارباروشايندر

گشتاورمقدارواشرشيارابعادتغييرهوا،خروجيجريانكردنكاليبرهوهوا
.شودميكنترلپيچبهاعمالي
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(aمهره شكاف دار و عبور پين از پيچ و مهره

(bاستفاده از دو مهره

(cاستفاده از دو مهره

:روشهاي جلوگيري از باز شدن مهره
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استفاده از دو مهره

(dاستفاده از واشر فنري

(eاستفاده از پين

(fاستفاده از مهره ضامن دار

(gاستفاده از واشر قفلي زبانه دار

(hقفل كردن پيچ با مهره



.دگيرنمونه هاي از مهره كه جهت جلوگيري از باز شدن مورد استفاده قرار مي
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.كنندنميتعميرعموماًراهامهرهوپيچ
ياوبالاهزينهبامحورهايرويبرمثالعنوانبه(موارد،ازبعضيدرولي

ياو(بدنهداخلحالتايندر.استلازمهارزوهتعمير)بدنهداخلهايرزوه
كنندميرزوه)آنرويياو(راآنداخلزده،بوشداده،تراشرا)پيچروي
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.كنندميرزوه)آنرويياو(راآنداخلزده،بوشداده،تراشرا)پيچروي


